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SKF Machine Condition Advisor
เคร่ืองมือสําหรับตรวจสภาพเคร่ืองจักรและตลับลูกปน

MCA
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การตรวจสภาพเครื่องจักรและตลับลูกปนดวย วิธีการงายๆและรวดเร็ว

MCA : Machine Condition Advisor
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การตรวจสภาพเครื่องจักรและตลับลูกปนดวย วิธีการงายๆและรวดเร็ว

MCA : Machine Condition Advisor

สามารถแสดงผล...

• การวัดความสั่นสะเทือนโดยรวมของเคร่ืองจักร (mm/s) 

• ตลับลูกปน (gE) 

• และอุณหภูมิ 

พรอมกัน



October 30, 2007 © SKF Group  Slide 3

MCA : หนาจอแสดงผล
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การเปรียบเทียบคาความส่ันสะเทือนโดยรวมของเครื่องจักร (mm/s)
Overall data

• คา Overall data ใชสําหรับในการดูปญหาทีเกิดมา
จากความลาในการทํางานของเคร่ืองจักร เชน ปญหา
การเย้ืองศูนย ปญหาการหลวมคลอน ปญหาการหมุน
ไมสมดุล เปนตน

• MCA สามารถประมวลผลอัตโนมัติเปรียบเทียบคา
การวัดกับ Standardization (ISO 10816-3)

แจงผลเปนตัวอักษร 

“A” = Alert  และ “D” =Danger
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ตัวอยางการเก็บขอมูลและวิเคราะหผลอยางงายสําหรับคา Overall

0.1212/3/07

0.1111/3/07

0.1110/3/07

0.229/3/07

0.28/3/07

0.177/3/07

0.156/3/07

0.145/3/07

0.134/3/07

0.133/3/07

0.142/3/07

0.121/3/07

Vel. ValueDate

0

0.05

0.1

0.15

0.2

0.25

0.3

Ja
n-0

7

Mar-
07

May
-07

Ju
l-0

7

Sep
-07

Nov-0
7

Ja
n-0

8

Mar-
08

May
-08

Ju
l-0

8

Values ALERT DANGER

ตัวอยางการเก็บของขอมูลในหนวย mm/s ในแนวแกน Vertical

การหลวมคลอนซึ่งอาจมาจาก Bolt ท่ียึด
ระหวางขาของเครื่องจักรกับฐานไมแนนหรือการ

หลวมคลอนของ Bolt ท่ีจุดขอตอตางๆ
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Acceleration Enveloping (gE) 
สําหรับในการดูระดับความเสียหายของตลับลูกปน
MCA สามารถประมวลผลอัตโนมัติเปรียบเทียบคาการวัดกับ

คาความเสียหายของตลับลูกปนของ SKF แจงผลเปน
ตัวอักษร 

“A” = Alert  และ “D” =Danger

การเปรียบเทียบคา เสียหายของตลับลูกปน (gE)

D
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ตัวอยางการเก็บขอมูลและวิเคราะหผลอยางงายสําหรับคา gE
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Values ALERT DANGER

เกิดจากการขาดสารหลอลื่น
โดยในเบ้ืองตนแกไขโดย
การเติมสารหลอลื่นหรือเติม
ใหบอยขึ้น 
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การวัดอุณหภูมิแบบ Inferred

Temperature measurements
• การเพิ่มประสิทธิภาพของเคร่ืองมือดวยการวัดอุณหภูมิไปพรอมกับการเก็บคาความสั่นสะเทือนน้ันสามารถท่ีจะ

ชวยในการแจงเตือนกอนท่ีจะเกิดปญหาตางๆ กับเคร่ืองจักรได เชนปญหาทางกล ปญหาจากการรับ load มาก
เกินไป หรือปญหาท่ีเกิดจากสารหลอลื่น ปญหาเหลาน้ีจะสงผลใหคาอุณหภูมิสูงขึ้น 

• ลักษณะการวัดอุณหภูมิเปนแบบ Infrared ระยะสั้นๆ(ไมเกิน 10 cm) สามารถวัดอุณหภูมิสูงไดถึง 
200 OC
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คุณลักษณะทั่วไป

üใชงานงาย พกพาสะดวก

ü IP54 (กันฝุน,กันน้ํา)

üทนทาน ทนตกกระแทกจากท่ีสูงเปนระยะ 2 m.

üวัดไดหลายขอมูล (mm/s , gE , Temp)
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üชารตไฟไดใชงานได 10 hour ตอการชารต 
1 คร้ัง ประมาณ 1,000 ขอมูล

ü ประเมินผลอัตโนมัติพรอมแจงเตือน

คุณลักษณะทั่วไป
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OPTION 

Magnetic External sensor
CMAC 105

Standard ICP accelerometers
with 100 mV/g, CMAC107


